I VERFAHREN UND ANLAGEN

Gewinnbringender Einsatz

Verbundgewebe als Multitalent bei verfahrenstechnischen Prozessen

Richard Balzer

Verfahrensoptimierte Wirbel-
schichtboden, antibakterielle
Wasserfilter, selbsttragende Filter-
zylinder, herkommliche Produkte
mit neuen Eigenschaften oder
neue, optimierte Produkte mit
bewdhrten Eigenschaften — Ver-
bundgewebe ist auf dem Vor-
marsch. Die Einsatzbereiche und
Moaglichkeiten sind vielfiltig, und
es kommen stetig neue Entwicklun-
gen hinzu. Vor allem in der Filtrati-
on, der Fluidisierung, der Trock-
nung und der Entstaubung werden
Verbundgewebe gewinnbringend
eingesetzt.
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Wirbelschichten werden seit langem in der
Verfahrenstechnik, und dort speziell in der
Chemie-, Pharma- und Nahrungsmittelin-
dustrie genutzt. Die Wirbelschichtbden
werden unter anderem zur Trocknung, Flu-
idisierung oder Entwésserung von Feststof-
fen verwendet. Oft werden sie durch Metall-
drahtgewebe aus Edelstahl und einer Un-
terlage aus gelochtem Blech realisiert. Das
Lochblech hat aufer der Lastaufnahme zu-
sétzlich die Aufgabe, den Luftstrom zu be-
grenzen oder zu regulieren. Meist liegen die
Ronden aus Metalldrahtgewebe lose auf
dem Lochblech auf. Das Lochblech selbst
liegt in einem Rahmen, der von unten an
die Anlage gehoben wird.

Der Vorteil dieser Konstruktion liegt vor
allem in der Flexibilitdt. So kann durch ein-
fache Anderung des Lochanteils der Unter-
stiitzungsboden die Luftdurchléssigkeit des
Wirbelschichtbodens beeinflusst werden.
In dhnlicher Weise kann durch Austausch
der Geweberonde das Verhalten der Anlage

Multitalent Verbundgewebe

beeinflusst werden. Nachteilig ist das lose
Aufliegen der Geweberonden. Die Abdich-
tung muss gewdhrleistet sein und es miis-
sen Mafinahmen ergriffen werden, die das
Anheben und Aufbldhen der Ronden ver-
hindern. AufSerdem kénnen sich Produkt-
riickstinde zwischen Gewebe und Loch-
blech ablagern, was den Prozess negativ be-
einflusst. Im Gegensatz zum Drahtgewebe
ist das Lochblech grob strukturiert und bil-
det tote Zonen im Strémungsbereich. Dies
wirkt sich negativ auf den Prozess und die
Reinigung aus.

Alternativer Aufbau des Wirbel-
schichtbodens

Ein Hersteller bietet eine alternative Mog-
lichkeit zur Herstellung und zum Aufbau
von Wirbelschichtbéden an. Der Wirbel-
schicht- oder Siebboden aus speziellem
Verbundgewebe wird in einen Flansch ein-
geschweifdt. Tragende Struktur und Funkti-
on sind so in einem Bauteil kombiniert. So-
mit ist ein Aufbldhen und Abheben nicht
mehr moglich, eine zusétzliche Sicherung
ist nicht erforderlich.

Die Luftdurchldssigkeit ist {iber den ge-
samten Boden gleichmif3ig. Sie kann {iber
eine anwendungsoptimierende Schichtung
fast beliebig eingestellt werden. Eine ebene
Schweifsnaht im Randbereich gewédhrleistet
ein riickstandsfreies Entnehmen der Pro-
dukte und ermoglicht so eine einfache und
effektive Reinigung. Die Reinigung kann au-
tomatisiert werden. Der Einsatz eines Hoch-
druckreinigers ist selbst bei feinsten Gewe-
bestrukturen moglich. Das Gewebe kann
anschlieflend mit hoher Luftgeschwindig-
keit getrocknet werden.

Verbundgewebe: Eigenschaften
im Detail

Verbundgewebe wird aus mehreren gleich-
artigen oder unterschiedlichen Gewebela-
gen hergestellt. Die Gewebe werden je
nach Aufgabenstellung kombiniert, in
einem speziellen Diffusionsglithprozess

Siebboden und Wasserfilter sind nur eine von vielen méglichen Anwendungen von
Verbundgewebe. Im chemischen oder pharmazeutischen Apparatebau sind druckbe-
standige Be- und Entliiftungsfilter ohne Stiitzelemente ein Einsatzbeispiel. Auch fiir
unterschiedliche Filtrationsaufgaben in der Prozessindustrie, fiir die Fest-Fliissig-
Trennung, in der Oberfldchenfiltration, Kithl-Schmierstoff-Filtration oder zur Staubab-

scheidung wird Verbundgewebe eingesetzt.
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unter hohem mechanischen Druck fest
und untrennbar miteinander verbunden
und anschliefSend l6sungsgegliiht. AufSer
Edelstahl 1.4404 werden je nach Anwen-
dungsfall auch korrosionsbestdndigere
Werkstoffe wie Edelstahl 1.4539, Hastelloy
C22 und weitere verwendet.

Es stehen unterschiedliche standardisier-
te Verbundgewebe zur Verfiigung. Poremet,
ein fiinflagiges dichtes und sehr stabiles Ge-
webe; Absolta, ein fiinflagiges offenes und
durchlissiges Verbundgewebe und Topme-
sh, zwei- oder dreilagig mit niedrigem
Durchflusswiderstand. Daneben kénnen
aber auch beliebige Schichtungen zur Pro-
zessoptimierung hergestellt werden. Alle
Verbundgewebe konnen in Form geschnit-
ten und in Flansche eingeschweifst werden.
Auf diese Weise konnen fast beliebige Kon-
turen erzeugt werden, auch wenn derzeit
immer noch die runde Form iiberwiegt. Fiir
bestimmte Anwendungen ist der schrége
Einbau der Siebe vorteilhaft, was dann eine
elliptische Form erfordert.

Fiir die Siebb6den empfiehlt sich das Ver-
bundgewebe Topmesh dreilagig. In Flan-
sche eingeschweifSt kann es hohe Lasten
aufnehmen, ist sehr gut zu reinigen, und
der Luftdurchflufl kann in weiten Bereichen
frei gewdhlt werden. Auf den sonst iiblichen
Lochblechboden kann verzichtet werden.
Durch Aufbau und optimierte SchweifStech-
nik kénnen diese Béden auch in vollauto-
matisierten Prozessen eingesetzt werden.
Die Siebb6den sind CIP-fahig.

Funktionsoberflichen verringern
Korrosion und sind antibakteriell

Verbundgewebe kann mit innovativen, an-
wendungsorientierten Eigenschaften aus-
gestattet werden. So werden beispielsweise
Antihafteigenschaften erzeugt, oder die
Korrosionsbestdndigkeit wird bei Bedarf
stark verbessert - wie auch die Bestdndig-
keit gegen Abrasion.

Selbsttragende Filterelemente aus Verbund-
gewebe Topmesh dreilagig

Siebboden aus selbsttragendem Verbundge-
webe, eingeschweil’t in einen Flansch

Nanopartikel chemisch resistenter Stoffe
werden hierfiir auf der Drahtoberfldche plat-
ziert und diffundieren in die Oberfldche. Bei
sehr dichtem Besatz bildet sich eine neue,
dichte Oberfldche mit zum Teil ganz neuen
Eigenschaften. Durch Austausch der Nanop-
artikel im Behandlungsprozess kénnen die
Oberflacheneigenschaften variiert werden.
Bei der Methode dringen die mit der ge-
wiinschten Funktion ausgestatteten Nanop-
artikel bis in die letzte Spalte der Filterstruk-
tur. Gleichzeitig wird ein Schichtaufbau ver-
hindert, so dass die Gewebeporen offen und
frei bleiben. Eigenschaften kénnen kombi-
niert werden. Beispielsweise lassen sich rei-
bungsreduzierte und gleichzeitig korrosions-
bestdndige Oberflachen herstellen.

Fluidisierungspilz aus Verbundgewebe Poreflo

Wasserfilter konnen aus Verbundgewebe mit
biozid wirkender Oberflache hergestellt
werden

Die Ausgangsbasis ist in der Regel Edelstahl
1.4404, der kostengiinstig und in hoher
Qualitét zur Verfiigung steht. Mit goldhal-
tigen Nanopartikeln behandelt, wird eine
ausgezeichnete Korrosionsbestiandigkeit er-
reicht. Fiir spezielle Anwendungen kénnen
Silberionen platziert werden, was zu einer
bioziden Wirkung fiihrt. Bakterien, die an
der Gewebeoberfliche anliegen, werden
dadurch abgetdtet. Fiir Anwendungen in
der Pharma- und Nahrungsmittelindustrie,
aber auch bei Haushaltswasserfiltern sind
diese Filteroberflichen geeignet.
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