HEISSGASFILTRATION — HOHE GASREINHEIT ZU GERINGEREN
KOSTEN UND MIT WENIG ENERGIEAUFWAND

Migliche Filterformen von Metallgewebefiltern

D ie Wahl des passenden Filtermedi-
ums spielt in der Heilgasfiltration
eine entscheidende Rolle. Grundsitzlich
gibt es eine Reihe von Maglichkeiten,
Partikel aus den heiBen Gasen zu filtern.
Jedoch sind diese Miglichkeiten oft mit
Nachteilen verbunden. Einen interessan-
ten Ldsungsansatz bieten Filter aus me-
tallischem Metalldraht-Verbundgewebe.
HeiBgasfilter aus Metalldraht-Verbund-
gewebe sind temperaturbestandig, sor-
gen mit hoher Trennschirfe fir feinste
Filtrationsergebnisse und sind gleichzei-
tig stabil. Sie sind einfach und automa-
tisch zu reinigen und langlebig. Mittels
hitzebestindiger metallischer Filterker-
zen kann HeiBigas bis zu 900°C gefiltert
werden. Die Herstellung des Verbundge-
webes erfolgt prozesssicher und kosten-
giinstig. Der Einsatz von Verbundgewebe
ermdglicht in der Anlagentechnik hohe
Einsparungen. Die Filtration kann bei
einem Temperatumniveau installiert wer-
den, wie es bisher mit metallischen Filtern
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Hightech Webmaschinen, die eine Maschenweite von Sum erzeugen kiinnen

nichit moylich war. Dadurch ergibt sich
der Wegfall von Anlagenteilen, wie Kiih-
ler und Erhitzer sowie die Verkleinerung
des Ventilators, was die Investitionskos-
ten senkt. Auch die laufenden Kosten sin-
ken, durch das Eliminieren von Prozessen
wie Kiihlen und Erhitzen und die Vermei-
dung von Stillstandzeiten aufgrund der
guten Reinigbarkeit und der langen Le-
bensdauer des Filters. Fiir die vielseitigen
Verbundgewebe ist die HeiBgasfiltration
einevonvielen maglichen Anwendungen.
Permanent ergeben sich neue Einsatz-
moglichkeiten und Weiterentwicklun-
gen bestehender Losungen. Entwickler,
Konstrukteure und Produktdesigner sind
gefragt, das prizise Multitalent fiir ihre
Produkte zu nutzen.

Bei der Fertigung von Verbundgewebe
werden unterschiedliche Metalldrahtge-
webe, je nach Anforderung, miteinander
kombiniert und durch Diffusionsglithen
vollflachig miteinander verbunden. Da-
durch werden dic Vortcile der einzelnen

Gewebelagen summiert und fiir einen
optimalen  Filtrationsprozess genutzt.
Das Ergebnis sind Verbundgewebe mit
feinster Filtration bei gleichzeitig robus-
ter Gewebestruktur.

Die Verbundgewebe werden aufgrund
der flexibel wahlbaren Eigenschaften in
vielen Branchen und Bereichen einge-
setzt. Durch gemeinsame Entwicklun-
gen mit den Anwendern werden schr
spezifische, praxisnahe und individuelle
Losungen realisiert. Beim Einsatz von
Verbundgewebe kann in der Regel auf
zusdtzliche Stiitzelemente verzichtet
werden, Dadurch wird die effektive, ak-
tive Filterfliche bei gleicher Baugrdie
erweltert.

Das Beispiel des Verbundgewebes
Topmesh zeigt, wie das Verbundgewe-
be sehr hohe Temperaturen aushilt und
in idealer Weise die stabile Stitzstruk-
tur mit dem feinen Filtergewebe vereint,
Der spezielle Aufbau von Topmesh er-
fillt mehrere Aufgaben. Das sehr feine
Gewebe scheidet an der Filteroberfliche
selbst feinste Partikel aus dem Gas ab.
Gleichzeitig werden durch den gradu-
ierten Aufbau sehr hohe mechanische
Festigkeiten und Steifigkeiten erzeugt.
GroBe Gasdurchsidtze bei reduziertem
Druckverbrauch sind maglich. Der flexi-
ble Lagenaufbau des Verbundgewebes,
das heifit die freie Wahl und Kombina-
tion der unterschiedlichen Filtergewebe
und Stiitzgewebe, erlaubt, exakt auf die
Anspriiche unterschiedlicher Filtrations-
aufgaben zu reagieren.

Kontakt fiir HeiBgas-Filtergewebe:
[1 Sparl KG, www.spoerl.de

Fertiger Metallgewebe-Filterzylinder mit
einer Maschenweite von 10 um
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