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0,090 0,050 0,110 0,110 128 x 160 165 210 0,48 0,59 14 0,86 0,37 3100

0,077 0,270 0,160 0,160 110 x 60 300 165 0,85 0,47 20 1,06 0,54 980

0,128 0,236 0,200 0,200 80 x 60 335 250 0,96 0,72 20 1,36 0,68 700

0,100 0,350 0,220 0,220 80 x 45 410 230 1,19 0,67 20 1,50 0,75 550

0,100 0,420 0,250 0,250 76 x 40 490 255 1,40 0,73 18 1,73 0,85 420

0,100 0,430 0,300 0,300 63 x 36 620 340 1,77 0,97 15 2,21 1,00 340

0,180 0,430 0,300 0,300 55 x 36 515 340 1,47 0,97 22 1,97 1,00 280

0,350 0,900 0,500 0,500 30 x 18 810 490 2,31 1,40 27 3,00 1,70 85

A0: theoretische freie Durchflussfläche, durch die das Filtrat hindurchfließen kann - bezogen auf die angeströmte Fläche.

Anzahl Maschen: Näherungsangabe.

Gewebedicke: Näherungsangabe. 

Gewicht: Näherungsangabe.

Rp: maximal zulässige Belastung der Gewebe in Kett- (RpK) oder Schussrichtung (RpS), ohne bleibende signifikante Verformung.

Die Angaben sind typische Werte. Daraus lassen sich keine zugesicherten Eigenschaften ableiten. Technische Änderungen vorbehalten.

As, AsK, AsS: wirksamer Querschnitt an den Schnittkanten, die senkrecht zu den Drähten verlaufen, um Zugkräfte aufzunehmen. AsK: Kettrichtung, As: Schussrichtung. 
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