Extruderfilter aus
Metalldrahtgewebe

Beim Kunststoffspritzguss werden Ex-
truderfilter, auch Schmelzefilter genannt,
eingesetzt, die vor dem Spritzgielen Ver-
unreinigungen aus der viskosen Kunst-
stoffmasse entfernen. Auch beim Granu-
liecren und beim Recycling von Kunst-
stoffen nutzt man die Filter, um das
Material zu reinigen. In der Regel werden
bei der Herstellung der Extruderfilter die
Filter- oder Siebelemente mehrlagig
geschichtet. Auf eine gelochte Struktur
kommt zunichst ein relativ grobes

Gewebe mit Stiitz- und Verteilfunktion.
Mit weiteren immer feiner werdenden
Gewebelagen erfolgt die Kraftableitung.
Durch diesen Aufbau ist das Filtermedium
stabil und wird an den Bohrungen der
Stiitzplatte nur minimal durchgebogen.
Die Kehrseite des stabilen Gewebe-
verhaltens ist ein hoher Druckverbrauch,
da jede Gewebelage der Stromung einen
Durchflusswiderstand entgegensetzt. Durch
die Anstromung des Siebpaketes beim
Siebwechsel und beim Anfahren der
Anlage kann das feine, wenig stabile
Filtergewebe zerstort oder verschoben
werden. Die in der Regel zur Fixierung
vorhandenen SchweiBipunkte halten der
Beanspruchung oft nicht stand. Deshalb ist
es notwendig, den selektiven Siebaufbau
auch oberhalb des Feingewebes mit
groberen Gewebelagen fortzusetzen und
das Feingewebe abzusichern.

Die Spirl KG bietet ein spezielles
Verbundgewebe fiir Siebscheiben und
auch fiir Bogensiebe an. Die Gewebelagen
entsprechen den konventionell geschich-
teten Siebelementen und werden von grob
nach fein geschichtet. In einem speziellen
Prozess werden die Gewebelagen diffu-
sionsgeschweiit. Dadurch verbindet man
alle in der Schichtung vorhandenen Drihte
lageniibergreifend fest und dauerhaft. Dies
bewirkt eine deutlich bessere Stabilitit
und Steifigkeit der Strukturen bei gleich-
zeitig weniger Gewebelagen. Insbeson-
dere bei der Riickspiil-Variante konnen auf
der Anstromseite neben der reduzierten
Gewebeanzahl auch weniger dichte Ge-
webe eingesetzt werden. Dies reduziert
den Druckbedarf im Extruder, verbessert
die Energiebilanz und erméglicht eine
hohere Durchsatzleistung der Produk-
tionsanlage. Auch im Bereich von
Schwachstellen wie Beulen und Noppen

schafft das Verbundgewebe Abhilfe. Das
Filterfeingewebe ist durch die benach-
barten Stiitzgewebe [fixiert. Auch das
Gewebe selbst ist deutlich stabiler, da die
Feingewebedrithte selbst untereinander
wie verschweiBt wirken. Die notwendige
Verformung findet nur lokal und begrenzt
statt. Im Verhiltnis zum unbehandelten
Gewebe veridndern sich viele Maschen,
diese aber nur geringfiigig.
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Abb.: Extruderfilter aus Metalldrahtgewebe
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